
중앙 제어 장치 
ES 4i & ES 6i : 압축기 내장 타입 
ES 6 : 단독 설치 타입 

• 제어

• 통신,모니터링

• 분석

• 최적화

• 시스템 보호

압축 공기 시스템의 
효율적인 운영을 제공합니다. 
여러대의 공기 압축기를 사용하는 경우, 중앙 제어 시스템을 통해 공기 압축기를 효율적으로 운영하고, 유지

보수 비용을 절감할 수 있습니다. 아트라스콥코의 중앙 제어 시스템은 설치 및 운영이 간편하고, 압축 공기 

시스템과 개별 장비가 최적의 성능을 발휘 할 수 있도록 제어하며, 모니터링도 제공합니다. 또한 타 메이커 

장비도 제어가 가능합니다.

1. 무부하 운전 시간 최소화
압축 공기를 생산하지 않는 비효율
적인 무부한 운전 시간을 최소화 합
니다.  

에너지를 절감하는 3가지 방법  
에너지 비용은 공기 압축기의 전체 운영 비용의 70%를 차지합니다. 아트라스콥코의 중앙 제어 시스템은 세 가

지 방법으로 에너지 비용을 최소화 합니다.  

3. 균등 운전 제어
여러대의 공기 압축기의 운전 시간
이 동일 하도록 제어하여, 서비스 
비용을 절감 할 수 있습니다. 

2. 낮고 좁은 압력 설정 구간
운전 압력을 1 bar 낮추면, 약 7%의 
에너지 절감 효과를 얻을 수 있습니
다. 또한 좁은 압력 구간을 제공합니
다. 
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중앙 제어 시스템의 
에너지 절감 

개별 운전의 운영 비용 중앙 제어 시스템 적용 운영 비용 



ES 중앙 제어 시스템 
3 가지 비용 절감 방법 

1. 무부하 운전 시간 최소화

2. 낮고 좁은 압력 설정 구간

3. 균등 운전 제어

다중 설정 압력으로 
공기 압축기 우선 순위 변경 

ES는 두 개의  압력 설정 기능을 사용하여, 다른 시간대에 압축 공기 
수요에 대응합니다. 예를 들어, 낮에는 7bar로 시스템을 작동 시키
고, 밤에는 4bar로 작동 하도록 두 개의 압력 밴드를 생성 할 수 있
습니다. 변동하는 압축공기 수요에 맞춘 시스템은 에너지의 낭비를 
줄입니다. 

최적의 공기 압축기 선택 

여러 사이즈의 공기 압축기를 사용하는 
경우, ES는 변동하는 압축 공기 수요를 
충족시킬 수 있는 적합한 크기의 공기 
압축기를 선택 하도록 설정 할 수 있습
니다. 이는 효율적인 공기 압축기 시스
템 운영을 제공합니다. 

중앙 제어 시스템이 없는 압축 공기 시
스템은 넓은 압력 구간에서 높은 압력
으로 운전합니다. 이에 반해 ES는 좁
은 압력 구간에서 미리 정한 낮은 압
력으로 운전합니다. 이로 인해 공정의 
안정성이 향상되고 전반적인 에너지 
소비가 최적화됩니다.   

다수의 공기 압축기의 운전 시간이 동일 하도록 제어

다수의 공기 압축기가 설치된 경우, ES는 순서 제어를 통
해 모든 장비의 운전 시간이 동일 하도록 유지합니다. 모
든 컴프레서를 비슷한 시기에 수리 할 수 있어, 유지 보수 
비용은 절감됩니다

오래된 연식의 공기 압축기를 보호하는 제어  

ES를 사용하여 구형 공기 압축기 보다 새롭고 효율
적인 공기 압축기를 우선 운전 할 수 있도록 설정 
할 수 있습니다. 또한 ES는 공기 압축기를 오랜 기
간 사용하지 않거나 고장이 나는 것을 피하기 위해 
사전에 설정된 간격으로 구형 모델을 일시적으로 
우선 사용합니다.
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개별 운전 중앙 제어  운전 

Net Pressure

최소 시스템 압력 

평균 압력 

최소 시스템 압력 

평균 압력 

Every 1 bar pressure 
reduction in a 7-8 bar(e) 
system reduces energy 
consumption by 7%.
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